DCGT Wendeschneidplatte Mittlere Bearbeitung MN HC6310

ISO N Beschichtung PVD

Anwendung

Zum Léngs- und Kopierdrehen mit breitem Zustellspektrum bei guten Schnittbedingungen

Ausfiihrung

= geschliffene Hartmetall Wendeschneidplatte

Vorteil

= sehr hohe Harte und VerschleiBfestigkeit, flir hohe Standzeitanforderungen bei guten

Schnittbedingungen

= positive weichschneidende Spangeometrie mit breitem Zustellspektrum und stabiler

Schneiden
= extrem scharf geschliffene Schneiden sorgen fiir ideales Schneidverhalten und Oberfla-

chengiiten
Art.-Nr. 17864 721
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte |Gut
Wendeschneidplattenform ISO D
Freiwinkel Wendeschneidplatte ISO C
Toleranzklasse Wendeschneidplatte ISO G
Wendeschneidplattentyp ISO T
WendeschneidplattengroBe 1ISO 07
Wendeschneidplattendicke ISO 02
Eckenradius Wendeschneidplatte 1ISO 04
Beschichtung PVD
Hartmetallsortenbereich ISO N
Hartmetallsorte ISO N10
Hartmetallsorte HC6310
1SO-Code Drehen DCGT 070204
ap min./max. 0,3-1,8 mm

Zu bearbeitender Werkstoff

Nichteisen Metall

f min./max. 0,05-0,16 mm/U

Werkstoffgruppe N (Hauptanwendung), M (Nebenanwendung)
f min. 0,05 mm/U

f max. 0,16 mm/U

ap max. 1,8 mm

ap min. 0,3 mm

Zustellungsart

Mittlere Bearbeitung - Universelle Geometrie mit
breitem Zustellspektrum

Spanbrecherbezeichnung MN
Anzahl Stiick pro Paket 10 STK
EAN-Code

4050293079913
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