HOMMEL

HERCULES

Einsatzwerte
VHM Radius-Schruppfraser (Art.-Nr. 1016643 106-116)
aexD apxD Faktor

0.1 2 1

0.3 15 0.7

0.3 1 0.8

0.8 0.75 0.5

1 0.5 0.4
fz [mm/Z] bei Durchmesser
Matgrelguppen i | Festiohel | Bezeichtuna | Ve | 4s
11 Automatenstahl <900 9520 70-100 0.02-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06 0.06-0.07
12 Baustahl <500 ST 37-2 70-100 0.02-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06 0.06-0.07
13 Baustahl > 500 ST 60-2 60-80 0.02-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06 0.06-0.07
14  Vergltungsstahl <1000 42 CrMo 4 60-80 0.015-0.03 0.03-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06
1.5 Stahlguss <1000 GS-45
16  Einsatzstahl <1200 16 MnCr 5 75-95 0.015-0.03 0.03-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06
17  Edelstahl ferritisch/ <1100 X10Cr13
martensitisch

1.8 Vergutungsstahl >1000 43 CrMo 4 55-60 0.015-0.03 0.03-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06
19 Nitrierstahl <1300 31CrMoV 9 55-70 0.015-0.03 0.03-0.04 0.04-0.05 0.05-0.06
110 Werkzeugstahl <1300 X38CrMoV 51

Kugelgraphit

41 Grauguss <260 HB GG10 70-120 0.05-0.07 0.07-0.08 0.08-0.095 0.095-0.12
4.2 Spharoguss <310 HB GGG 40 80-120 0.05-0.07 0.07-0.08 0.08-0.095 0.095-0.12
4.3  Gusseisen mit <280 HB GTW-55 80-120 0.05-0.07 0.07-0.08 0.08-0.095 0.095-0.12
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