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Schnittwerte [N/mm?] nach DIN [m/min] 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-16 16-20 20-25
31 Aluminium, <500 Al99.9 520-570 | 0.045- | 0.045- | 0.060- | 0.060- | 0.080- | 0.090- | 0.100- | 0.130- | 0.160-
langspanend 0.045 | 0.060 | 0.060 | 0.080 | 0.090 | 0100 | 0130 | 0.160 | 0.200
3.2 Aluminium, <500 G-AISi12 200-240 | 0.035- | 0.035- | 0.040- | 0.040- | 0.045- | 0.060- | 0.075- | 0.090- | 0.120-
kurzspanend 0.035 | 0.040 | 0.040 | 0.045 | 0060 | 0.075 | 0.090 | 0120 | 0.160
3.3 Kupferleg. Bronze <1200 CuSn4 200-240 | 0.035- | 0.035- | 0.040- | 0.040- | 0.045- | 0.060- | 0.075- | 0.090- | 0.120-
langspanend 0.035 | 0.040 | 0.040 | 0.045 | 0060 | 0.075 | 0.090 | 0120 | 0.160
34 Kupferleg. Bronze <850 CuNi12Zn24 200-240 | 0.035- | 0.035- | 0.040- | 0.040- | 0.045- | 0.060- | 0.075- | 0.090- | 0.120-
kurzspanend 0.035 | 0.040 | 0.040 | 0.045 | 0060 | 0.075 | 0.090 | 0120 | 0.160
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