HOMMEL

HERCULES

Einsatzwerte e
VHM Mini-Radiusfraser (Art.-Nr. 1016790 110-208)
aexD apxD Faktor
0.2 0.02 1
0.05 0.01 1
fz [mm/Z] bei Durchmesser
Materialgruppen fiir Festigkeit | Bezeichnung Ve K ~ . ~ R ~ ~ ~ .
Schnittwerte [N/mm?] nach DIN [m/min] 0.1-0.3 | 0.3-0.5 | 0.5-0.8 | 0.8-1 1-15 | 15-1.8 | 18-2 2-25 2.5-3
18 Vergltungsstahl >1000 43 CrMo 4 120-200 | 0.003- | 0.006- | 0.009- | 0.012- | 0.015- | 0.018- | 0.020- | 0.022- | 0.025-
0.006 | 0.009 | 0.012 | 0015 | 0.018 | 0.020 | 0.022 | 0.025 | 0.028
110 Werkzeugstahl <1300 X38CrMoV51 | 120-200 | 0.003- | 0.006- | 0.009- | 0.012- | 0.015- | 0.018- | 0.020- | 0.022- | 0.025-

0.006 | 0.009 0.012 0.015 0.018 0.020 0.022 0.025 0.028

6. Harte Werkstoffe

6.1 Stahl gehértet -55HRC -55HRC x40CrMoV5-1 | 80-150 | 0.003- | 0.006- | 0.009- | 0.012- | 0.015- | 0.018- | 0.020- | 0.022- | 0.025-
0.006 | 0.009 0.012 0.015 0.018 0.020 0.022 0.025 0.028

6.2 Stahl gehértet -65HRC <65HRC 90MnCrv8 60-130 | 0.003- | 0.006- | 0.009- | 0.012- | 0.015- | 0.018- | 0.020- | 0.022- | 0.025-
0.006 | 0.009 0.012 0.015 0.018 0.020 0.022 0.025 0.028
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