Einsatzwerte

VHM Schaftfriser (Art.-Nr. 1016802 301-354) e ———

Werkzeugdurchmesser / fz
s Schnittge- | Schnittge- | Schnittge- Ap max
Zugfestigkeit | schwindig- | schwindig- | schwindig- |Ap max. < 06-16 Apmax.>[ 01- | 04- ) 09- | 16- [ 25-
in N/mm? keit Vc keit Vc keit Ve |=0,5mm ‘mm' 1,0mm | 03 0,8 1,5 2,0 3,0
<=05mm|06-1mm| >1mm
0,002- | 0,003- | 0,015- |0,003-|0,005-]|0,008-|0,014 -|0,018 -
Stanl 21400 80.-80 7090 80,100 0,02 0,045 0,35 0,007 | 0,012 | 0,018 | 0,025 | 0,035
0,002- | 0,003- | 0,015- |0,002-[0,002-|0,006-]0,011-[0,016 -
Ranguss 80270 || S0E80 | 19:30" | “gigp 0,04 015 | 0,004 | 0,007 | 0,012 | 0,018 | 0,022
; - 0,002- | 0,003- | 0,015- |0,002-|0,002-]0,006-|0,011-|0,016 -
gehartete Stahle <52HRC 50 -70 60 - 80 70-90 0.02 0,04 045 | 0,004 | 0,007 | 0,012 | 0,018 | 0,022
. . 0,001- | 0,003- | 0,015- |0,001-[0,001-|0,003-]0,008 -[0,015 -
gehértete Stahle >52 HRC 50 - 60 60 -70 70-80 a0 9018 a08 | 0003 | 6005 | a009.] oioie | oz
. 0,001- | 0,003- | 0,015- |0,001-|0,001-|0,003-|0,008-[0,015 -
gehartete Stahle > 58 HRC 45-50 5560 65-70 dod P ooe | ooos |voos | vooe | oote | cue
. . 0,001- | 0,003- | 0,015- |0,001-|0,001-|0,003-|0,008 0,015 -
geharete Statie =55 HRE 4045 50.-i55 60265 0,01 0,015 0,08 | 0,003 | 0,003 | 0,009 | 0,016 | 0,022

Die niedrigeren Vc-Werte gelten jeweils fiir lange Freistellungen und den kleineren Durchmesserbereich,
die héheren Vc-Werte fiir kurze Freilangen und den groBeren Durchmesserbereich.
Das gilt auch fiir die angegebenen Ap max. Werte.

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen anzupassen.
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