Einsatzwerte

VHM Radiusfriser (Art.-Nr. 1016806 301-355) L ———

Werkzeugdurchmesser / fz
| Schnittge- | Schnittge- | Schnittge- A
Zugfestigkeit | schwindig- | schwindig- | schwindig- A<p=n(|)a;. opsr-n1a)(() Apmax.| 02- | 04-] 09- | 16- | 25-
in N/mm? keit Vc keit Vc keit Vc mm, ’mm! >1,0mm| 0,3 0,8 1,5 2,0 3,0
<=05mm}06-1mm|{ >1mm
0,006 - | 0,01- [ 0,04- [0,003-[0,004-[0,005-] 0,01-[0,015-
Stahl 210 80::80 20590 80;z:100 0,025 0,05 0,15 | 0,005 | 0,009 | 0,012 | 0,028 | 0,032
0,004 - | 0,008- | 0,02- [0,002-][0,002-[0,003-]0,004-]0,011 -
hanguss 5070 60-80 70-90 | 9015 | o005 0,45 | 0,004 | 0,005 | 0,008 | 0,011 | 0,021
gehértete Stahle <52HRC | 50-70 | 60-80 | 70-90 °:g§ °’§gi' 03’::' °6°::4' °6°§:7' 060‘;'162' 060(;118. 060011?2-
gehértete Stahle >52HRC | 50-60 60-70 | 70-80 0':21 - 060(?135. 0;;’;:' 060:013- 060:013- °6°::9' 060(;)186. 06001252'
gehartete Stahle > 58 HRC 45 -50 55- 60 65-70 °:g: ) 060&35. °§;‘:' 060&13- 060;)013- 060;’:9' °6°:186‘ 0603252-
. " 0,001 - | 0,003- | 0,015- [0,001-[0,001-0,003-]0,008 -]0,015 -
gehértete Stahle <65 HRC 40 -45 50 - 55 60 - 65 0,01 0,015 0.08 | 0,003 | 0,003 | 0,009 | 0,016 | 0,022

Die niedrigeren Vec-Werte gelten jeweils fiir lange Freistellungen und den kleineren Durchmesserbereich,
die hoheren Vc-Werte fiir kurze Freilangen und den groBeren Durchmesserbereich.

Das gilt auch fiir die angegebenen Ap max. Werte.

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen anzupassen.

Hommel Hercules Werkzeughandel GmbH & Co. KG
= Heidelberger Str. 52 | 68519 Viernheim | +49 (0) 6204 739-0 | info@hommel-hercules.com

hommel-hercules.com



	Folie 1

