HOMMEL

HERCULES PRODUKTDATENBLATT

CNC Prazisionsbohrfutter
mit Morsekegel nach DIN 228-B.

Anwendung
Zum Einsatz auf konventionellen Drehmaschinen-und CNC-Maschinen, zum Bohren, Reiben, Senken.

Ausfiihrung

= Integriertes Stirnradgetriebe sorgt fir ein hohes Haltemoment

= Glasperlengestrahlt

= Bohrfutter mit Dichtscheibe (@ 5 mm) im Bohrfutterkopf eingebaut, fur Kihlkanalbohrer @ 8-16 mm mit glattem Schaft
nach DIN 6535, Form Dichtscheibe (@ 2 mm) im Lieferumfang enthalten, fur Kihlkanalbohrer @ 2,5-8 mm mit glattem
Schaft nach DIN 6535, Form HA

= Mit Innenkihlung durch seitlichen Kihimittelanschluss

Vorteil
= Verschleil3teile gehartet und geschliffen fir eine lange Lebensdauer
= Sicher gespannt, auch beim rasantem Spindelstop

Lieferung
1 Stlick CNC Prazisionsbohrfutter; inkl. Zubehor

Hinweis
Das Prazisionsbohrfutter ist fir den Einsatz auf Drehmaschinen in festen Reitstocke gedacht (Bohrfutter nicht rotierend).

Technische Daten

Produktnummer 1021653 144
MorsekegelgroBe MK 3
Spannweite min./max. 0,5-16 mm
AuBendurchmesser 57 mm
Lange 104 mm
Lange 2 110 mm
Herstellerteilenummer 21044841
EAN Code 4050293433739
Statistische Warennummer 84661038
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