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Gewindeschneidapparate TA
far Maschinen mit nur einer Drehrichtung

DIN
228

Anwendung

Gewindeschneiden, -formen auf Maschinen mit angetriebener Spindel und manuellem Vorschub. Maschinentyp: Stan-
der-/Auslegerbohrmaschinen, Maschinen mit angetriebener Spindel.

Ausfiihrung

= Diese Apparate sind fur das Gewindeschneiden auf Bohrmaschinen mit Handvorschub und ohne Spindelreversierung
ausgelegt

= Beim Einsetzen in die Maschine muss der Stoparm gegen Verdrehen gesichert werden, damit die Funktion des Appa-
rates gewahrleistet ist

= Durch das integrierte Wendegetriebe ist Gewindeschneiden ohne Spindelreversierung méglich

= doppelter Vorschub im Rucklauf

= Gewindebohrer-Schnellwechselsystem

Vorteil

= Durch Zurcknehmen der Maschinenspindel nach Erreichen der Gewindetiefe schaltet der Apparat selbsttatig um. Der
Umschaltvorgang erfolgt Gber ein verschleiBarmes Kugelsystem

= Die Apparate sind wartungsfrei und fur Rechts- und Linksgewinde einsetzbar

= schneller Werkzeugwechsel

= hohere Flexibilitat

Hinweis

Schnellwechsel-Einsatze siehe Art.-Nr. 1021459 - 1021460. Gewindeschneid-Apparate mit anderen Schaften auf Anfrage
lieferbar.

1) Ausklinkung
2) Drehmomentstitze

Technische Daten

Produktnummer 1021410 102
MorsekegelgréBe MK 2
Passend fiir Gewinde M3-M12
Auskragldnge 140,0 mm
Durchmesser 2 19,0 mm
Durchmesser 32,0 mm
AuBendurchmesser 80,0 mm
Drehzahl max. 1200 U/min
Herstellerteilenummer TA12/MK2
Statistische Warennummer 84661038
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