HOMMEL

HERCULES PRODUKTDATENBLATT

Zentrierbohrer mit Radius HSS-E Form R mit Flache
far den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

TORN
DlN DIN
333A Dfﬂ\% / §/118° 12 §/60° HSSE DHA 0

Anwendung . ﬁ\\
Zum Zentrierbohren auf konventionellen und CNC Maschinen. ‘;{

Ausfiihrung
= Spiralgenutete Ausfihrung mit Hinterschliff

Vorteil

= Radius gleicht Positionsungenauigkeiten und Winkelfehler aus (auch bei Versatz der Zentrierspitze ist noch gentigend
Tragflache vorhanden)

= Radialer Hinterschliff sorgt fur einen optimalen Spanbruch

= Flache sorgt fir gute Zuganglichkeit

Hinweis
Zur Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN 332

Technische Daten

Produktnummer 1010875 215
Schneidendurchmesser 50 mm
Schaftdurchmesser 12,50 mm
Schneidenldnge min./max 12,5-13,1 mm
Lange 63 mm
Radius 12,5 mm
f Stahl 700 0,07 mm/U
Herstellerteilenummer 10440595
EAN Code 4050293415155
Statistische Warennummer 82075060
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