HOMMEL

HERCULES PRODUKTDATENBLATT

Gewindebohrer HSSE M ISO 2 (6H) 15° (rechts) 376 C
fur den Einsatz in NE-Metalle

TORN
‘ 23 C/| pIN
/ 2/15 M HSSE | | | 376

Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf CNC- oder konventionellen Maschinen im Durchgangsloch, in der Materi-
algruppe NE-Metalle.

Ausfiihrung
= Baumale nach: DIN 371 = verstarkter Schaft (bis M10), DIN 376 = tGberlaufender Schaft (ab M12)

Vorteil

= innovative Schneidengeometrie mit ausgesetzten Zahnen verringert das Drehmoment, verbessert die Schmiervertei-
lung und sorgt fuir sehr hohe Prozesssicherheit und Spanabfuhr

= spezialisierter Einsatz mit optimierter Spangeometrie fir den Einsatz in NE-Metallen mit klebendenden oder schmie-
renden Eigenschaften

Technische Daten

Produktnummer 1014445 120
Gewindeart x Nenndurchmesser M20
Steigung 2,5mm
Kernlochdurchmesser 17,5 mm
Lange 140 mm
Schaftdurchmesser 16,0 mm
Schaftvierkant 12,0 mm
DIN 376
Herstellerteilenummer 10479472
EAN Code 4050293189650
Statistische Warennummer 82074010
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