
Einsatzwerte 
VHM HPC-INOX kurz und standard
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Emulsion MMS Druckluft

1.1.1 bis 500 N/mm² 260 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l  

1.1.2 über 500 N/mm² 240 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

1.2.1 unlegiert bis 500 N/mm² 250 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l  

1.2.2 unlegiert über 500 N/mm² 230 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

1.2.3 legiert 220 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.1.1 bis 150 HB 210 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.1.2 150-200 HB 200 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.1.3 über 200 HB 190 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l  

2.2.1 bis 1000 N/mm² 190 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.2.2 über 1000 N/mm² 170 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l  

2.3.1 unlegiert bis 800 N/mm² 200 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.3.2 unlegiert 800-1000 N/mm² 190 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.3.3 legiert bis 800 N/mm² 190 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.3.4 legiert 800-1000 N/mm² 180 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

2.3.5 legiert 1000-1300 N/mm² 170 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l  

2.3.6 legiert 1300-1600 N/mm² 150 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l  

3.1.1 Werkzeugstahl unlegiert allgemein 185 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

3.2.1 niedrig legiert bis 1000 N/mm² 180 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

3.2.2 niedrig legiert bis 1200 N/mm² 170 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

3.2.3 niedrig legiert bis 1500 N/mm² 150 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l  

3.2.4 hoch leg. gegl. bis 1000 N/mm² 160 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l

3.2.5 hoch leg. verg. bis 1300 N/mm² 140 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l

3.3.1 niedrig legiert bis 1200 N/mm² 200 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

3.3.2 niedrig legiert bis 1500 N/mm² 180 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l  

3.3.3 hoch leg. gegl. bis 1000 N/mm² 150 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l

3.3.4 hoch leg. verg. bis 1300 N/mm² 140 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l

3.3.5 hoch leg. verg. bis 1600 N/mm² 130 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l
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4.1.1 ferritisch 100 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

4.1.2 martensitisch 80 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

4.1.3 austenitisch A5 <40% 100 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

4.1.4 austenitisch A5 >40% 100 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

4.1.5 geschwefelt 110 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

4.2.1 Fe-Legierung 30 1xø 0,5xø 0,01 0,0125 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,0375 0,0395 0,042 l

4.2.2 Ni-Leg. nicht ausgehärtet 30 1xø 0,5xø 0,01 0,0125 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,0375 0,0395 0,042 l

4.2.3 Ni-Legierung ausgehärtet 30 1xø 0,5xø 0,01 0,0125 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,0375 0,0395 0,042 l

4.2.4 Co-Legierung 30 1xø 0,5xø 0,01 0,0125 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,0375 0,0395 0,042 l

5.1.1 unlegiert 200 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

5.1.2 niedrig legiert 160 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l  

5.1.3 hoch legiert 120 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l

5.2.1 ferritisch / martensitisch 100 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

5.2.2 austenitisch 100 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l

6.1.1 unlegiert bis 180 HB 200 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l l l

6.1.2 unlegiert über 180 HB 180 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l l l

6.1.3 legiert 160 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.1.4 hoch legiert 120 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.2.1 unlegiert bis 180 HB 190 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.2.2 unlegiert über 180 HB 170 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.2.3 legiert 150 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.3.1 bis 180 HB 180 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.3.2 über 180 HB 160 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.4.1 bis 180 HB 180 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

6.4.2 über 180 HB 160 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l l l

7.3.1 unlegiert 280 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.3.2 Knetleg. nicht ausgehärtet 240 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.3.3 Knetlegierung ausgehärtet 200 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.3.4 CuNi-Legierung 240 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.3.5 CuNiZn-Leg. langspanend 200 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.3.6 CuNiZn-Leg. kurzspanend 240 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.4.1 CuZn langspanend 300 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.4.2 CuZn kurzspanend 350 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.5.1 CuSn langspanend 240 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.5.2 CuSn kurzspanend 280 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.6.1 CuAlFe langspanend 140 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.6.2 CuAlFe kurzspanend 160 1xø 1xø 0,024 0,03 0,035 0,047 0,058 0,07 0,081 0,0865 0,092 0,098 l

7.8.1 unlegiert 90 1xø 1xø 0,019 0,0245 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,075 0,08 0,085 l

7.8.2 legiert, weichgeglüht 80 1xø 1xø 0,015 0,019 0,023 0,031 0,039 0,047 0,055 0,059 0,063 0,067 l

7.8.3 legiert, ausgehärtet 50 1xø 1xø 0,012 0,0155 0,019 0,026 0,033 0,04 0,047 0,0505 0,054 0,0575 l
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